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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Bruchstelle an der Hohlwelle
Werkstoff C 45 N (DIN EN 10083)
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Hans Kammerer GmbH
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Bruchstelle (Gewaltbruch) an der Hohlwelle
Hers Kammerer Werkstoff C 45 N (DIN EN 10083)
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Lage der Schweillnaht des Anschweil3stiickes
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel
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Vorbereitung des Anschweil3stiickes

aus Werkstoff S 355 JR S 355 JR (EN 10025 - 2)
R — auf der Karusselldrehmaschine
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Probeschweillung an Werkstoff S 355 JR (EN 10025 - 2)
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Probeschweil3lung und Biegeversuch an
abgebrochenem Stiick von der Hohlwelle,

Werkstoff C 45 N (DIN EN 10083)
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Schliffbild an ProbeschweiBung S 355 JR (EN 10025 - 2)
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Demontage des Zahnrades von der Hohlwelle durch
wevamenso  aulleres erwiarmen und inneres kiihlen
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Hans Kammerer
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Abdrehen des Bruchstiickes und Andrehen der
Schweillnahtvorbereitung an die Hohlwelle

Tel. +49 2836 91 53 0

D-47669 Wachtendonk  Fax +49 2836 9153 20

12.04.2012 12



Hans Kammerer GmbH

;@‘ www.hans-kaemmerer.de

Hans Kéammerer
Kempener Stral3e 49 Tel. +49 2836 91 53 0
D-47669 Wachtendonk  Fax +49 2836 9153 20

Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Anschweil3stiick vorfrisen (CNC)
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Anschweil3stuick vordrehen mit
Schweil3nahtvorbereitung
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Schweillnahtvorbereitung an der Hohlwelle
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Einschrumpfen des Anschweil3stiickes in die
Hohlwelle 12.04.2012 16
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Wirmebehandlung am

fertiggeschweilditen Bauteil
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

mechanische Bearbeitung auf dem Bohrwerk
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Abkuihlen der Bronzebuchsen

mit fliissigem Stickstoff
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Montage der abgekiihlten

Bronzebuchsen
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Fertigbearbeitung auf der Drehmaschine
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Fertigbearbeitete Lagerstellen
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Eingeschrumpfte Bronzebuchse
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Haspelwellenmontage
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Haspelwellenmontage und anpassen der Segmente

Tel. +49 2836 91 53 0

D-47669 Wachtendonk — Fax +49 2836 9153 20 12.04.2012 25



Hans Kammerer GmbH

;@‘ www.hans-kaemmerer.de

Hans Kéammerer
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Hohlwelle kompl. montiert
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Hans Kéammerer
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Hohlwelle kompl. montiert
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Tandem-Kaltbandwalzwerk
Ablaufhaspel

Vielen Dank far
Ihtre

Aufmerksamkeit

Hans Kammerer GmbH

;@‘ www.hans-kaemmerer.de

Joachim Porbeck, Dipl.Ing SFI
Hans Kimmerer GmbH

jporbeck@hans-kaemmerer.de
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